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Azon Tex Pro




Rozpakowanie

Twdj Azon Tex Pro jest bardzo duzym sprzetem dostarczanym w solidnej skrzyni z
usztywnieniem przeznaczonej do przechowywania podatnych na uszkodzenia
towaréw. Rozpakuj drukarke z zachowaniem ostroznosci. Zachowaj opakowanie.

Drukarka i skrzynia transportowa waza tacznie blisko 165 kg. Ze wzgledu na mase

maszyny, zaleca sie jej podnoszenie w dwie osoby. NIE wolno podnosi¢ maszyny ze

skrzyni w mniej niz dwie osoby.

USB kabel 1x

Kabel sieciowy 1x

Wagner W510 - pistolet elek.

Akcesoria (StarterKit)

i
B

Chip Reseter 1x

ptyta do kalibracji 2x stot do koszulki x

cyfrowy wilgotnosciomierz 1x cyfrowawaga 1x

&

papier podktadowy 10x



komplet atramentéw x 1 komplet ptyndw czyszczacych x 1 ptyn czyszczacy / primer

ptytka do testu dysz patyczki 10x rurki / chipy 1x
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Pokrywa gdrna

Budowa maszyny

Otwdr do czyszczenia i zalewania stacji serwisowej

Wyswietlacz L(D

DZwignie (zaworki)

Panel sterowania

Pojemnik na zlewki

Ptyta przesuwna

Stét pod koszulki

Wentylacja

Gtowny wiacznik zasilania

Whacznik lamp (opcja)

Potaczenie sieciowe

Bezpiecznik lamp (wersja z lampami)
Przycisk resetowania pomiaru wysokosci
WHWyt. czujniki wysokosci
Potaczenie USB

Lampa IR (opcja)
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Online

Typ druku

Poruszanie stotem do przodu
Poruszanie stotem do tytu
Opuszczanie

Szybkie opuszczanie
Podnoszenie

Szybkie podnoszenie

Przyciski na panelu sterowania



Umieszczenie drukarki

Dla wygody operatora, zalecamy wysokos¢ platformy nie wiekszg niz 60
cm. Platforma musi by¢ w stanie utrzymac caty ciezar drukarki (80 kg). Stét musi
uwzglednic caty "$lad" maszyny na catej jego powierzchni. Zadna czes¢ Pro Azon
Tex nie powinna wystawac poza platforme. Wyjmij drukarke z pudetka ostroznie i

umiesc ja na stole.

Rozpakowanie drukarki

Nalezy oderwac wszystkie tasmy, folie.

usun blokade gtowicy

poluzuj zielong blokade gtowicy




Podtacz urzadzenie do zasilania

Wt6z kabel zasilajacy do urzadzenia, a nastepnie podtacz drugi koniec kabla do listwy zasilajacej z ochrong przeciwprzepieciowa.
Unikaj podtaczania wielu przedmiotéw do tej samej listwy zasilajacej. Nie trzeba nic podtaczac do gniazda “Optional”. Ten port stuzy

do zasilania lamp podczerwieni, ktore s opcjonalne i nie s uzywane w Texpro.

Maszyna jest wyposazona w gtdwny wyfacznik zasilania Main Power i dodatkowy wytacznik Sub Power. Podczas korzystania z

urzadzenia, nalezy wiaczy¢ obydwa w nastepujacej kolejnosci: najpierw gtéwne zasilanie, a nastepnie dodatkowy wytacznik.

oFFjon  OPTIONAL
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USE 110V/60Hz - ONLY! |

‘ PRINTER

Po uruchomieniu drukarki pojawi sie napis: Non-Genuine na wyswietlaczu LCD



Non-Genuine Message on Epson LCD Screen
after inserting Bulk or Sealed Ink Cartridge

Non-Genuine W Press down arrove button
Cartridge! May W Press down arrow button
Not Perform at W Press down arrow button
w)
z .
m Optimum W Press down arrow button
3
E N
c Continug? W Press down arrow button
Q
3
ha) ‘ Yes No ’ Press left arrow button for Yes
“
= . Y
o This May Veid v Press down arrow button
a
Ll
. A
Epson’s Press down arrow button
v
W, ty Do Y A
arranty Lo Tou Press down arrow button
v
. A
Accept This? Press down arrow button
v
< ACPT. Decline ’ Press left arrow button to Accept

After accepting the Epson LCD screen will go back te the ink levels
menu. The ink cartridge that was reset with the non-genuine
instructions will have a different icon then the other ink cartridges.
The non-genuine ink cartridge will have an icon of an empty box.
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Przygotowanie i zaciagniecie atramentem

Poczekaj, az na wyswietlaczu LCD pojawi sie komunikat "Ready".

1. Nalezy wykonac czyszczenie (Power Cleaning) przy pomocy
wktadow czyszczacych umieszczonych uprzednio w gniazdach w celu
przygotowania systemu do druku atramentem tekstylnym.

Po kazdym Power Cleaning nalezy zawsze oprézni¢ pojemnik na odpady.
Power Cleaning wykonywane jest z panelu wyswietlacza LCD

Kiedy drukarka jest w stanie gotowosci (Ready) umieszczonym na
wyswietlaczu LCD nad kaset z biatym tuszem nacisnij raz prawa strzatke.
Naci$nij strzatke w gore i przewijaj pozycje menu, az do komendy
"konserwacja". Nacisnij raz strzatke w prawo. Nacisnij strzatke w dot, aby
przewija¢ pozycje menu, az do komendy "Power Clean". Aby wykona¢
azyszczenie Power Cleaning, nacisnij raz strzatke w prawo.

PotwierdZ Power cleaning poprzez ponowne nacisniecie strzatki w prawo.
Przerwanie czyszczenia — nacisnij strzatke w lewo.

Wyswietlacz LCD poinformuje cie o statusie czyszczenia w procentach. Przy
10%, na wyswietlaczu pojawi sie monit, aby przesunac obie niebieskie
dZwignie do gory.

Przy 20%, uzytkownik zostanie poproszony, aby przesunac obie niebieskie
dzwignie w dot. Uzytkownik zostanie poproszony o przesuwanie obydwu
dzwigni przy 30%, 40% i 50%. Przy 50%, obie dZwignie beda znajdowac sie
w pozycji w dét i uzytkownik nie bedzie musiat ich przesuwac ponownie
podczas cyklu czyszczenia.

Po zakonczeniu cyklu czyszczenia, na wyswietlaczu LCD pojawi sie komunikat

"Ready".

2. Przesuni obydwie dZzwignie do gdry i wyjmijkasety czyszczace. Przechowuj je w chtodnym,
ciemnym pomieszczeniu do wykorzystania w przysztosci. Wktady atramentowe s3 ponumerowane
od 1do 8. W kolejnosci od 1 do 8 umies¢ zamkniete pojemniki z tuszem w swojej Azon tex Pro i obniz
obydwie niebieskie dZwignie, aby zabezpieczy( je na miejscu. Kolory CMYK zostang umieszczone w

gniazdach 1-4, kolor biaty Azon Tex w gniazdach 5-8.



Nalezy energicznie wstrzasac kasete z biatym tuszem przez 60 sekund przed instalacja.

Podczas instalagji nalezy wykonac czyszczenie w celu zapewnienia prawidtowego przeptywu atramentu przez rurki.
Nalezy wykonac okoto dwdch czyszczer Power Cleaning przed uruchomieniem drukarki. Wykonaj czyszczenie Power

(leaning.

Informacje o wadze kartridze

Wage brutto kaset z tuszem mozna zwazy¢ przy pomocy wagi, ktdra zostata dostarczona wraz z drukarka. Jezeli waga
brutto osiggnie wage netto, kaseta jest pusta. Wymien kasete na nowa, gdy drukarka zapyta. Pusta kaseta: 220 g. Petna
kaseta: 390 g.
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azonprinter.com

220cc
gross weight: 390g
net weight: 220g



Potaczenie sieciowe

Upewnij sig, ze masz odpowiedni kabel do podfaczenia drukarki. Aby podtaczyc sie do, potrzebujesz standardowego kabla
siecioweqo typu RJ-45 "straight-through". Aby potaczy¢ sie bezposrednio z interfejsem sieciowym komputera, wymagany
jest kabel z przeplotem RJ-45.

o Podfacz jeden koniec odpowiedniego kabla do portu Ethernet drukarki. Nastepnie podtacz drugi koniec do
przefacznika sieciowego lub koncentratora lub portu Ethernetkomputera.

o Gdy drukarka jest podtaczona do sieci, nalezyskonfigurowac.

Konfiguracja potaczenia sieciowego

Aby drukarka Azon Tex Pro dziatata prawidtowo, nalezy zainstalowac sterownik z dofaczonego (D.

1. Uruchom EPSetup.exe z folderu TexPro Driver i zaznacz Epson Stylus Pro 4880.

STYLUS PRO 4830

9 Exit

| Set up the printer via
a network connection




3. Zaznacz swoja drukarke i nacisnij NEXT - Pomin drukowanietestowe

Sarting Method: None -] == =0

Model Name Status MAC Address IP Address

Teraz instalujq sie sterowniki. Wr6¢ do menu gtéwnego

4, Wybierz Epson LFP Remote Panel

EPSON STYLUS PRO 1330

EPSON LFP
Remote Panel

VL Tredlan{fdnne)

E=ZIHLFF Sencls Pared
Esur kel Fiir,

Lesenbst Lodig

G =3 O -

LFP Remote Panel jest samodzielng aplikacja zarzadzajacq kilkoma funkcjami, np. testem dysz i czyszczeniem

Power Cleaning bezposrednio z komputera. Procedure kalibracji wykonuje sie takze za pomocg Epson LFP Remote

Panel.

5. Zaznacz Stylus Pro 4880

Printer Selection &t

Select the printers for which you will uze EPSON LFP Remote Panel.

| Stylus Pro 4450

Selctl | Clear &l |

Zakoncz instalacje i nacisnij EXIT na oknie gtéwnym. Wylacz drukarke, naciskajac przycisk wytacznika

dodatkowego SUB POWER. Aby restartowac nacisnij ponownie przycisk wytacznika dodatkowego POWER SUB.



Kalibracja gtowicy drukujacej

Dodatkowo do wymagan poczatkowych konfiguracji, moze by¢ konieczne przeprowadzenie wyréwnania gtowicy

drukujacej w innych przypadkach, takich jak:

. Jesli gtowica drukujaca styka sie z jakimkolwiek obiektem - czy jest to ubranie lub stot

. Jesli wydruki zawieraja linie pionowe lub czedci niewtasciwego obrazka

. Jesli widzisz pasy

o Nalezy pamietac, gtowica drukujaca nie powinna mie¢ kontaktu materiatami it, w przeciwnym wypadku

moze zostac trwale uszkodzona i wymagawymiany.

Przeprowadzanie Head Alignment na Azon TexPro bedzie trwato okoto 15-30 min. Przed rozpoczeciem tej
procedury nalezy upewnic sie, ze zapoznalismy sie ze wszystkimi wymaganymi czynnosciami, jak rowniez znamy
czas niezbedny do zakoriczenia procesu. Kiedy proces sie rozpocznie ,Head Alignment” NIE MOZELIWE jest wyjscie z

tej funkgji.

UWAGA: za wczesne wyjscie z funckji moze spowodowac powazne uszkodzenie gtowicy drukujacej lub innych
probleméw operacyjnych. Wstepna konfiguracja moze wymagac 2-3 procedury wyréwnania przed tym jak

zostanie zakorczona.

Podczas instalacji koniecznym jest ustawienie ptytki kalibracyjnej do odpowiedniej wysokosci. Ponadto, nalezy
podnies¢ lub obnizy¢ ptytke kalibracyjna, aby ustali¢ optymalng wysokos¢. Nastepnie:

o Umies¢ ptyte do kalibracji, 6 cm od przodu oraz do prawej krawedzi stotu, przyklej ja tasma.

o Nacisnij | przycisk opuszczania. Pozwoli to na podniesie ptyte pod gtowice, czujnik poziomu wysokosci
zareaguje
o Nacisnij przycisk pamieci dwukrotnie

o Bedzie kontynuacja podnoszeniastotu



o Po kalibragji ptyta osiaggnie maksymalng wysokos¢, czujnik zareaguje. Nacisnij przycisk pamieci, aby

zatrzymac ruch i utrzymac optymalng wysokos¢ dla wyjscia.

Dla wtasnego bezpieczeristwa, nalezy recznie sprawdzi¢ wysokos¢ ptyty. Podnies pokrywe drukarki, jezeli nie jest

jeszcze podniesiona. Zlokalizuj przycisk i nacisnij Carriage Release i recznie przesuri Print Carriage do centrum

piyty.

(arriage Release Button

o Uzyj ptyty dociskowej regulujac wysokosci strzatki na panelu sterowania,aby ustawi¢ druk gtowicy z
przeswitem okofo 2 - 3 mm. Dla dwu-kierunkowego drukowania przeswit gtowicy musi by¢ 2 - 3mm.

o Przesun karetke — gtowice na stacjeserwisowg

o Powrdt do — przycisku CP. Plytka kalibracyjna przesunie sie do tytu. Umiesci¢ ptyte tak, ze wiodaca
krawed? znajdowata sie wewnatrzzespotu drukujacego. Umies¢ pyte kalibracyjna za pomocg — i «<— przyciskow

na (P. Jedno nacisniecie zainicjuje ruchu, natomiast podwojnestop.




Wykonanie TESTU DYSZ

Musisz wydrukowac Test Dysz, aby upewnic sig, Ze gtowica drukujaca dziata prawidtowo. Aby zainicjowac Test Dysz:

1. Upewnij sig, ze jestes w trybie OFFLINE

2. Na panelu wyswietlacza, nacisnij przycisk STRZALKAW PRAWO raz i na wyswietlaczu pojawisie "Ustawienia
drukarki". Nacisnij strzatke w dot jeden raz, aby zobaczy¢ "TestPrint",

3. Nacisnij przycisk strzatka w prawo raz, aby zobaczy¢ " Test Dysz ". Nacisnij STRZALKAW PRAWO ktdra pojawi sie
nawyswietlaczu znowu i " Drukuj".

4, Aby wykonac Test Dysz, nacisnij raz przycisk STRZALKAW PRAWO

Jesli dysze nie drukujq prawidtowo wykonaj czyszczenie gtowicy. Odbywa sie to poprzez przytrzymanie
przycisku strzatki w prawo na 3 sekundy. Po zakoriczeniu czyszczenia glowicy, nalezy wykonac kolejny Test Dysz
Przed rozpoczeciem drukowania nalezy wykona¢ Test Dysz. Poponownym uruchomieniu drukarki nalezy
rowniez wykonac Test Dysz wczesniejszego drukowania.

Za pomoca ptynu zyszczacego wyczysc ptytke testu dysz oraz ptytke kalibracyjna. Wykonaj wyréwnywanie gtowicy
drukujacej.

1. Upewnij sig, Ze rdznica miedzy gérng ptytka kalibracyjng, a gtowic drukujaca jest minimalna: za pomoca
przyciskdw w gére i w dét, aby dostosowac wysoko$¢ (z arkusza drukarskiego naptycie) Nacisnij przycisk Online, przesun
ptyte do pozycjitylnej.

2. TexPro moze wykonac tylko jeden "Dot Size" na raz. Trzeba bedzie wymieni¢ materiat w sumie trzy razy.
Pojedynczaprocedura wyréwnania gtowicy sktada sie z 3 “Dot Size".

3. Nacisnij przycisk "online" (Przycisk powinien zaswiecic sie na zielono)

< @ (e

OFFLINE ONLINE

Istnieja 2 rodzaje wyrdwnania: jednokierunkowe i dwukierunkowe. Jednokierunkowy wyrdwna gtowice drukujaca w jedng

strong (do przodu), a dwukierunkowe wyréwna gtowice drukujaca do przodu i do tytu.



Kalibracja jednokierunkowego druku
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4, Na ekranie Dostosowania Mediéw wybierz Unidirectional Alignment Icon.

5. Wybierz Dot Size w oknie wyréwnania.

Przy jednokierunkowym wyréwnaniu umies¢ na ekranie znacznik wyboru w pierwszym z trzech pol ONLY ponizej Dot Size.
Bedziesz musiat powtdrzy¢ caty proces dwa razy, umieszczajac znacznik wyboru w Dot Size 2 razy i Dot Size 3 razy. Wybierz

Pozostate Typy no$nika Nacisnij 2 dla grubosci papieru. Wybierz STANDARD z menu rozwijanego Platen Gap.

UWAGA: BARDZO WAZNE , aby wybrac tylko JEDEN przycisk DOT SIZE dla wydruku. TexPRO nie posiada tyle ptytek
kalibracyjnych, aby wydrukowac wszystkie rozmiary w jednym przebiequ. Jesli nie odznaczy¢ pozostate dwa pola wyboru,

drukarka wyda btqd.

Naci$nij przycisk Print na ekranie LFPRemote Panel Screen. Po zakoriczeniu drukowania, nalezy uwazac, aby nie rozmazac

tusz, ktéra bedzie mokra na krétka chwile.



Wprowadzanie wartos¢ kalibracji

DRUK JEDNOKIERUNKOWY

Jezeli wypetniajac jednokierunkowga kalibracje, mozna zauwazy¢ przerywane grupy linii zaznaczone jako #1,#2i#3,

reprezentujacy Dot Size # dla twego sg przegladu. Kazdy kolor tuszu (C, M, Y, PK / MK. Lc, Lm, Lk, LLK) bedzie mie¢ swoj wiasny

zestaw linii, ponumerowane 1-9. L¢, Lm, Lk i LLK reprezentujq 4 biate pojemniki z tuszem. Kolory (C, MAndy) beda miaty prébke

koloru ponumerowanych 1-9. W 4 biate wktady beda miafy biate probki

o numerach 1-9, oznaczone tk LC, LM i LLK.

UWAGA: Mozna zauwazy¢, Ze istniejq dwie kolumny o identycznych grupach. Pierwszy z nich, kolumna z lewej strony, druga

kolumna po prawej stronie. Zbadaj wydruk wzoréw dla dwdch identycznych kolumn i wybierz wartos¢ kolumny z najbardziej

wyréwnanymi liniamipionowymi.

Wprowadz warto$¢ srednia dla grupy.
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Input “7"

Po kazdej DOT SIZE kalibracji, wyczy$¢ ptyte kalibracji (nie usuwaj jg ), a nastepnie nacisnij przycisk ONLINE na CP (spowoduje to

powr6t stotu a drukarka bedzie gotowa do nastepnego wydruku).



Kalibracja dwukierunkowego druku

Nacisnij przycisk Online (spowoduje to powrét stotu i drukarka bedzie gotowa do nastepnego wydruku).

Nacisnij przycisk Menu na panelu sterowania - wyswietlone zostang Ustawienia drukarki. Nacisnij A lub V¥, az zostanie
wyswietlona Head Alignment, nacisnij Menu.

Nacisnij A lub V', az pojawi sie wyréwnanie, nacisnij Menu Nacisnij A lub 'V,

az zostanie wyswietlona RECZNE, nacisnij przycisk Menu. Nacisnij A lub 'V,

az zostanie wyswietlony komunikat BI-D 2-COLOR, nacisnij przycisk Menu,

aby wydrukowac wzér Head Alignment.

Po zakoriczeniu drukowania, numer wzoru oraz aktualny numer linii s3 wyswietlanena wyswietlaczu drukarki. Zbadaj linie
na wydrukowanym wzorze i wybierz linie z najmniejsza szczeling, a nastepnie nacisnij przycisk W lub A, aby wyswietlic
wybrany numer dla tej linii.

Nacisnij przycisk Menu, aby zapisa¢ wybrany numer, pojawi sie numer kolejnego wzoru. Powtdrz powyzszy krok dla
kazdego wzoru na wydruku.

Nacisnij przycisk Pause, aby drukarka powrdcita do stanu gotowosci.
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Instalacja Azon Power RIP

1. Wtacz komputer. Jesli jest juz wiaczony, sprawdz na pasku zadan, aby upewnic sie, Ze nie masz uruchomione
aplikaje. Jesli masz, zamknij je.

2 Wt6z Azon TexPro zestaw (D do (D-ROM. Przejdz do folderu"Power" RIP Azon i uruchom programinstalacyjny.

Welcome to the InatallS hicld Wizard for
PoweNIM Azon
The InslelSheld® Seizard wil ins:ell Poweil™ Azon 29
wuou gumoaer To conlinue. cizs Hesl.
Nz s cereel |
3. W oknie dialogowym Konfiguracja Amazon Power RIP Image Set nacisnij przycisk Dalej

Welcome to the Inslall$ hicld Wizard far
PowelI™ Azon

The Instelliheld® bwfizard wil insell Moweilll ™ Azon 24
wousomen To conlinue., iz Mest

LERES Careel




4, Wybierz sterowniki drukarki i komponentéw i wybierz katalog instalacyjny.

Select Printer Drivere -~
¥

Select printer divers to install

Preg'am Exselizble and suppert fiss

Pinter Driver D Lz 24357 |
Glhar=d DLLs G120K |
] Exaupli Files 202K |
[v] Ciozumentation 42606 K. |
v Azor T2 Pra 152220 Ki
1~ Cestination Falder :
Ao |
|natellfFiele
¢ dark Met > I | aneel I
5. Zostang wyswietlone w oknie dialogowe ,Informacje o kliencie”. Wpisznazwe uzytkownika i nazwe firmy,

jesli nie jest automatyczniewyswietlana. Wpisz,,KOD PRODUKTU” (znajduje sie w tym samym folderze co instalagji
oprogramowania - licence.txt) w sekji Serial Number. Nalezy zauwazy¢, ze jesli chcesz, zainstalowac programowanie
jako demo, musisz wpisac,Serial Number” do okna dialogowego. Kliknij przycisk Dalej.

6. Wybierz FOLDER PROGRAMU, mozna wpisa¢ nazwe nowego folderu lub wybierac istniejacy folder, jesli nie

cheeszinstalowac¢ programu.

Customer Information

Fleaze enter your hfarmation.

Pleaze enter your produc: coce, If yow Jonot veve a prioduct Zode
or it thiz 1 20 apdzte o re-dload, enten “EVALUS UM az the produc! code

UserNane

Comazry, Mame

Senal Humber:

|F'u"£.| HATIOH




7. Wyswietli sie okno dialogowe Printer Manager PowerRIP Server. Wybierz urzadzenia wyjsciowe, ktdre
chcesz zainstalowac. Kliknij na wybrang pozycje w oknie dialogowym. Wybierany komponent powinien by¢

podswietlony. Kliknij przycisk Kontynuuj.

[ I Select Print Queues To Create

LizonTex Pro e Ink
AzonT ex Pro Double Colo

Qcaﬂce‘

Otrzymasz réwniez okno dialogowe z informacja, ze Azon TexPro / White Ink i Azon TexPro Double Color zostaty
zainstalowane, jesli wybierzesz w oknie dialogowym Print Manager. Kliknij przycisk OK.

8. W wyswietlonym oknie dialogowym wybierz OUTPUT PORT. Zaznacz Port fizyczny, kidrypokaieze drukarka jest
podtaczona.. Kliknij przycisk Kontynuuj.

Select output port for AzonTex Pro e

Select the physical port each prinker

COMT: -
COM2

COM3:

COM4:
Deskbop'™ pdf
Documents'”. pdf

CP1ODACESTYLUS PRO 4000

FILE:

LPT1:

LPT2:

LPTZ:
PowerRIF-Gerver

m

SHRFAX
LSE 0
APSPart; Foee

1

9. Okno Setup Status bedzie wyswietla¢ sie az miekkie wyroby nie zakoricza instalacji. Po instalacji wyswietli

sie okno InstallShield Wizard Complete. Kliknij przycisk Zakoricz i wykonaj restart.

Install5 hield Wizard Complete

Tre InstallShield Wizard has successfully installed FowerRIF
Az20n. Before you can s the: program, you mus: restart yor
computsr

@ Yes, | want torestat my computer 1ow.

© Mol williestat my computer ater.

< Back. Finish I Canczl




DRUKZAZON TEX PRO
TEST DYSZ

Musisz wydrukowac TEST DYSZ, aby upewni¢ sie, Ze gtowica drukujqca dziata prawidtowo. Mozna uzy¢ papieru lub folii do tego
testu, ale zalecamy wykorzystac arkusz testu dysz znajdujqcy zestawie z drukarkg. W przeciwnym razie trudno bedzie zauwazy¢

biaty atrament na biatym papierze.

Aby zainicjowac TEST DYSZ:

1. Umie$¢ arkusz testu dysz uwazajac, aby dostosowac go do gtowicy drukujacej prawym rogiem (umiesci¢ z przodu
drukarki) oraz pomiedzy czujnikami.

2. Ustaw ptyte drukujaca na odpowiednia wysokosci dla wydajnos¢. Nacisnij przycisk | na panelu sterowania.

Plyta druku zatrzyma sie na odpowiedniej wysokosci dla wyjécia.

3. Pod czas kontroli CP, sprawdz czy jeste$ w trybie offline.

4.Na panelu wyswietlacza, nacisnij przycisk STRZALKAW PRAWO raz

| i na wyswietlaczu pojawi sie "Ustawienia drukarki". Nacisnij STRZALKAW DOL jeden raz, aby zobaczy¢ "Test Print".

5. Naci$nij przycisk STRZALKAW PRAWO raz, aby zobaczy¢ "TEST DYSZ". Nacisnij STRZALKAW PRAWO znowu i"Druku;j".
Aby wykonac TEST DYSZ, nacisnij raz przycisk STRZALKAW PRAWO

Jesli TEST DYSZ nie drukuje prawidfowo wykonuj reqularne czyszczenie gtowicy. Odbywa sie to poprzez przytrzymanie przycisku

STRZALKA W PRAWO na 3 sekundy. Po zakoriczeniu czyszczenia gtowicy, nalezy wykonac kolejny Test Dysz.



Pozycja stotu i regulacja wysokosci

Jest to konieczne podczas instalagji - dostosowania stotu wydruku na odpowiedniej wysokosci na wyjéciu. Ponadto,
nalezy podnies¢ lub obnizy¢ ptyte, aby pomiescic rdzne przedmioty.

Dla wykonania:

- Potdz stét na koszulki z magnetyczng powierzchnia na plycie podstawowej

- Wyréwnaj stét z naklejka na podstawowej ptycie.
- Potdz juz przygotowang koszulke na stole z magnetyczna powierzchnig i wyréwnaj stét rama

- Umies¢ st6t na koszulki miedzy czujnikami

Bty AR
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Naci$nij przycisk strzatki | na panelu sterowania. Pozwoli to podnies¢ w gére stét. Czujnik automatycznie zatrzyma ruch
stotu w odpowiedniej odlegtosci od gtowicy drukujacej.
Aby dokonac wyboru zabezpieczen wysokosci stotu recznie podnies pokrywe drukarki, jesli jeszcze nie jest podniesiona.

Zlokalizuj przycisk Carriage Release, nacisnij i recznie przesun Print Carriage w centrum stotu na koszulki.

F:arriage Release Button

o Uzyj ptyty dociskowej regulujac wysokosci strzatki na panelu sterowania,aby ustawi¢ druk gtowicy z

przeswitem okofo 2 - 3 mm. Dla dwukierunkowego drukowania przeswit gtowicy musi by¢ 2 - 3mm.

o Przesun Print Carriage z powrotem do stagji capping. Powrd¢ do CP i umies¢ TexPro

w trybie online.



TRYB DRUKU

Azon TexPro ma mozliwo$¢ drukowania w trybie automatycznym. W zaleznosci od konfiguradji projektu wybierz:

a) Jedna warstwa druku. Mozesz wybrac dang opcje, jesli masz zamiar drukowac na ubraniu, bez wykorzystania
biatego atramentu. Warto uzywac tej opcji w przypadku gdy masz zamiar drukowania na biatej koszulce. Jedng
warstwe druku mozna uzy¢ rowniez jesli masz zamiar wydrukowac tylko biatym atramentem. Dla druku w trybie
jednej warstwy wystarczy tylko nacisng¢ przycisk online. Jesli urzadzenie jest w trybie online nalezy nacisna¢ przycisk

zielony.

b) Drukowanie dwuwarstwowe. Te opcje nalezy uzywac w kazdej sytuacji, gdy masz zamiar wydrukowac projekt
przygotowany w biatych i kolorowych farbach. Jak maszyna pracuje i jaka jest rdznica miedzy drukiem jedng warstwa
a drukowaniem dwuwarstwowa? Réznica polega na tym, ze maszyna drukuje najpierw biatym atramentem, obraca
automatycznie stot i drukuje wzér kolorowym atramentem po biatym gotowym projekcie. Gdy projekt jest gotowy
projekt zostaje na zewnatrz, a maszyna czeka na nowy materiat. Jesli wczesniej wykonat kilka egzemplarzy,
koniecznie wprowadz nowy materiat, a nastepnie nacisnij przycisk Online. Maszyna bedzie drukowac ten sam wzér
dopdki petle zostang zamkniete (liczba zaznaczonych egzemplarzy zostanie osiggnigta). Aby aktywowac podwdjng
warstwe najpierw sprawdz, czy urzadzenie jest w trybie offline, a nastepnie nacisnij przycisk wyboru

jednowarstwowego trybu druku.
.;/""7-_ _-7\\\\.‘
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Kiedy przycisk zapali sie niebieskim, wybierz i nacisnij przycisk Online. Stét powinien zapracowac na petnych obrotach

i przycisk powinien zaswieci sie zielono.
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Aktywacja programu RiP

Uruchom Power RIP Azon:

Komputer zapyta o kod - License code.

Enter Key

E nter the registration name and key below, exactly as given to
oL,

Hardware fingerprint: FO40-158E

M arne:

K.ey:

(] 8 I Cancel | Buy Mowl |

Wprowadz swoje dane i nr klucza zgodnie z:

http://www.azonprinter.com/index.php?option=com content&view=article&id=91 &ltemid=53

Get Code

To obtain your software validation code, please fill in the required data below.

Enter the serial number of the printer exactly as you see if.

Select Country Select country -

Serial Number

MNote: for letters use only copital letters and be aware of the spaces.

Wybierz Kraj

Azonprinter software validation form.


http://www.azonprinter.com/index.php?option=com_content&amp;amp%3Bview=article&amp;amp%3Bid=91

Wpisz numer seryjny doktadnie tak, jak jest napisane na naklejce z tytu na maszynie

Po tym kliknij przycisk Przeslij
- Po oknie,Wybierz kraj” otworzy si¢ okno GET CODE

Get Code

To obtain your software validation code, please fill in the required data below.

Pleass enterthe name far registretion of your proeduct, and the hardware key g

Mame A |

R

Enfter the iegitialion name and kep below, edacth == given o
W,

Hardware key %
[ submit

Hardwae fngerpiint: FO4D-158E

=:_'-r=--

Azcn

. at this point like shown below, you should have a window showing that you had
succassfully registered the software and your senal number should also be shown.
The Senal number along with the name, you should write on the the Rip screen like
shown on the above picture. If all is completed,
Saying the registration was successful and the np
Should run normally. For any issues send an email to
Validation@azonprinter.com

Get Code

To obtain your software validation code, please fill in the required data

¥our preduct has been successfully reqistered!zenal number is:

M
Eap:

amn
v r
oK Cocel | BusNoy
—

you should have a message

(et ol

bhelow




Ustawienie druku

1. Otworz okno Azon Power Rip Interface. Kliknij menu Narzedzia i wybierz Opcje Printer & Ink Configuration.
2 Kliknji zaktadke Choke & Feed Adjustment.
anwn..;p@su;f:m Croska & wum_m |I
~ Fesoktion Choke Amaunt fin peels] ———
Color ik 1 = Use defak
[T -| L
Whdn Inic B
Light Densty - L e
1 b
Pent Directon Biiin
Bifrectional = 5
- Fied Adustmend Praten Giag
Vald values: - 7010 70
- Hadzontal krage Céfust in inches)
—
Retum bo Factoy Defiouds |
[k ]| o || st |
3. Inajdz sekcje na tym oknie, ktéra méwi o podawaniu FEED. Domysina wartos¢ w tym polu wynosi 0.

Dzieki ustawieniu wartosci tego pola, mozemy regulowac ilos¢ biatego atramentu. Aby sprawdzi¢ pole
dostosowania, nalezy wydrukowac plik testowy zawartych w TexPro (D. Uzyj koloru warstwy, typ warstwy Auto-
Mask uzywajac biaty atrament. Jesli wartosci biaty / kolor nie jest taka sama, na gorze i na dole, niezbednie
posuna¢ regulacje. Zmieniajac liczbe w polu na liczbe dodatnia (1 do 70), biaty tusz bedzie znajdowac sie nizej na
ptycie. Zmieniajac liczbe w polu z liczby ujemnej (-1 do -70), biaty tusz bedzie wyzej na ptycie. Trzeba bedzie zgrac
plik testowy i uruchomic wydruk po Zmianie wartosci
w tej dziedzinie. Kluczem do ustawienia i requlacji Feed Adjustment jest dopasowana do gdrnej czesci grafika w
tym samym potozeniu osi Y na ptycie dociskowej. Jednak to nie znaczy, ze dwie warstwy idealnie musza

dostosowywac sie.

Feed Adjustment
Valid values: -/0to 70

—




UWAGA: Wazne jest, aby postepowac zgodnie z ponizszymi instrukciami w nastepujqcych krokach. Nalezy upewnic sie,
zy sq zgodne dostosowania do gdrnej, a nastepnie do dolnej, a nastepnie do prawej i lewej strony. Dokonywanie
korekty ustawienia wymaga przeprowadzenia testu po zmianie wartosci w polu.

4 W tych polach ustawiamy rozdzielczos¢ dla druku koloru i druku biatego atramentu oraz czy ma to by¢

druk jednokierunkowy czy dwukierunkowy.

— Resolution

Color Ink
| 720720 |

White Ink
[ 14401440 |

— Print. Direction

Unidirectional _ﬂ

UWAGA: Zalecamy zapisanie ustawieri uzywane podczas pracy w przypadku uaktualnienia RIP do nowszej wersji.

5. Nastepnie bedziemy chcieli najpierw zmieni¢ dolne ustawienie. Poniewaz jest to ostatnia rzecz, ktéra jest
drukowana, nie mamy zdolno$¢ do zmiany ilosci pikseli, jak mozemy to zrobi¢ na gérze i po bokach. Ustawienie domysine dla
dolnym poluréwna sie 0.

Zmiana tego pola na liczbe dodatnia (1 do 20), ostabia biaty tusz oraz pikseli z dolnej czesci rysunku. Jezeli NIE chcesz umiescic
warto$¢ ponizej -1 w tej dziedzinie, przeprowadz wydruk testowy i kontynuuj dopdki nie bedzie mozna zobaczy¢ biata farbe w

dolnej czesci twego projektu.

Cholce Amount {in pixels)
-1 = Use default
Top
Ii}
Left Right
|D |D
Bottom
Ii}

6. Nastepnie nalezy dokonac zmian w gérnym ustawieniu. Ustawienie domysnedla tego pola wynosi 0. Zmieniajac
wartos¢ tego pola na liczbe dodatnia (1 do 20), ostabia sie biata warstwa tuszu oraz liczba pikseli w tej dziedzinie. Jezeli NIE
chcesz umiesci¢ wartos¢ ponizej -1 w tej dziedzinie, przeprowadz wydruk testowy i kontynuuj dopdki nie bedzie mozna

zobaczy¢ biat farbe w gdérnej czesci konstrukgji.



Chokee Amount {in picels)
-1 = Use default
?np
Ii}
Left Right
|I} |I}
Bottom
I{}

7. Nastepnie nalezy dokona¢ zmian w lewej czesci ustawien. Ustawienie domyslne dla tego pola wynosi 0. Przy
zmianie wartosci tego pola na liczbe dodatnig (1 do 20), bedzie ostabiona biata warstwa tuszu oraz liczba pikseli w tej
dziedzinie. Jezeli NIE chcesz umiesci¢ wartos¢ ponizej -1 w tej dziedzinie, przeprowadz wydruk testowy i kontynuuj dopdki nie

bedzie mozna zobaczy¢ biata farbe w lewej czesci twego projektu .

— Choke Amount {in pixels)
-1 = Uge default

Top
IE
Lt Right

! R

Cholke Amournt {in pixels)

-1 = Use default
Top

I{!'

Left Right
|D |D

Bottom

I{!'

8. Nastepnie nalezy dokona¢ zmian w prawej czesci ustawien. Ustawienie domyslne dla tego pola wynosi 0. Przy

zmianie wartosci tego pola na liczhe dodatnia (1 do 20), bedzie to ostabiona biata warstwa tuszu oraz liczba pikseli w tej
dziedzinie. Jezeli NIE chcesz umiesci¢ wartos¢ ponizej -1 w tej dziedzinie, przeprowadz wydruk testowy i kontynuuj dopdki nie
bedzie mozna zobaczy( biatg farbe w prawej czesci twego projektu .

PAMIETAJ!!! Jesli masz zamiar zmieni¢ jedno z ustawieri w kroku 4 (kolor, rozdzielczos¢ atramentu, atramenty, atrament biaty,

gestos¢ lub kierunek druku), trzeba bedzie zrobic caty ten proces od nowa. Prosze zapisz ustawienia gdy masz ustawionq drukarke.



Drukowanie z Azon TexPro

Mozna drukowac bezposrednio z Azon ODP z dowolnej aplikagji graficznych wsystemie Windows (automatyczne wyprowadzanie Under
bazy lub Zaznacz biaty), mozna réwniez drukowac z poziomu Azon ODP. Dla pozostatych szczegétow druku otworz podrecznik z instrukcja
zinstalacyjnego dysku DVD.

Ponadto, mozna znalez¢ petna reczng wersje Rip ktdra znajduje sie w katalogu instalacyjnym RIP,

zazwyczaj C: \ PowerRIP Azon \ DOCS

Wybierz grafike, ktdra chcesz wydrukowac.

| B8 Fe il Drews Loy Sl Flle fewi 30 Vew Widew Hdo Fmd - - | essewtius -

|i kg« Buili =S | oo Doan T oo | Jode Do |0 & 4 = & O iE

o= - =

| - | ening = | coneiarcing 3 | sensating x| MaciS¥-Nerris Cherk lend Cmanprg 3 | DSAMMIPG x | norrischeccing o | ean et § 177% Oape- ) REOA % 32

LULUE | SWnitHzs | =i fks =
(9 : c ==

Coplzs:

o s [

Bestion

il

Caar Imaga

P HETL

[ Camal | [ Dum ZHi e N -

azonprinter.com

T = 1E,AMIT2.0W K [ =2 . Q0 & U & %

Upewnij sig, Ze obraz ma prawidtowy rozmiar i umieszczeniu go na "Strone", ktora ma taki sam rozmiar jak obszar zadruku.

Wybierz odpowiedni tryb drukowania. Istnieje wiele réznych trybéw drukowania dostepnych w Azon ODP.
Projekty sg rézne i kazdy ma inne potrzeby. Ze szczegétowym spisem dostepnych trybdw drukowania i ich zalecanego
uzycia mozna zapoznac sie zgodnie z instrukcja obstugi uzytkownika Azon Moc RIP.

Wyslij polecenie drukowania z aplikacji graficznej lub Azon ODP.



Kilka stow na temat rozdzielczosci, predkosci i jakosci druku

Rozdzielczo$¢ ktdrg wybierzesz zadecyduje o jakosci wydruku oraz o szybkosci drukowania. Jesli uzywany jest nizszy tryb
rozdzielczosci wydruku, mozna osiggnac znacznie wieksza szybkos¢ druku, ale nie mozemy uzyskac jakosci potrzebnej do
zdje¢ fotograficznych. Przy nizszej rozdzielczosci zastosowuje sie mniejsza liczba kropek tuszu na cal (dpi), co przyczynia ze

gtowica drukujaca porusza sie znacznie szybciej.

W przypadku korzystania z wyzszych trybéw rozdzielczosci druku, mozna zauwazy¢ spadek szybkosci druku, ale rowniez

poprawe jakosci obrazu. Wyzsza DPI poprawia jako$¢ drukowania zwigkszajac gestosc kropek na cal.

Dlatego zalecamy nizsza rozdzielczo$¢ dla obrazow animowanych, ale wyzsza rozdzielczosci dla obrazow typu zdjec.

Gdy zadanie jest zakoniczone

Po tym jak Azon Tex Pro zakoriczyt druk, stot wraca do pozycji wejsciowej. W tej chwili jest to bezpieczne: mozesz pociggnac

stot i zdjac ubranie. Zataduj nastepny materiat i wznéw drukowanie.

Przygotowanie Primera

Wstepna obrébka ubioru jest bardzo istotna! Drukowanie po biatej tkaninie nie wymaga wstepnej obrobki jednak
drukowania na kolorowych i czarnych tkaninach wymaga uzycia biatego atramentu. Obrébka wstepna ma na celu
dostarczenie odpowiedniej powtoki na drukowanych farbach. Przed przystapieniem do wstepnej obrébki tkanina musi
zosta¢ wygrzana w prasie by ja wyprostowac (pozbyc sie zagniecen). Nastepnie wstepng obrébke wykonuje sie
odpowiednim pistoletem natryskowym (zalecamy Wagner W550). Jedna doktadna warstwa zastosowana do danego
obszaru tkaniny wystarczy, (pamietaj, aby doktadnie wyczyscic pistolet kiedy skoficzysz go uzywac). Uzyj réwniez rolki
moher. Zastosuj rolke w jednym kierunku i tylko raz. Pomaga to lepszemu stosowaniu powtoki. Opus¢ materiat na 30
sekund w pras ciepta z wysokim ci$nieniem pomiedzy 180- 150 ° Cz folig zabezpieczajaca teflonowa lub papierem do
pieczenia. Trzeba réwniez docisna¢ tkanine zeby miec dobrg powierzchnig drukowania. Upewnij sig, Ze tkanina jest
catkowicie sucha przed wydrukowaniem.

Uwaga!!! Niektdre ubrania mogq spalic sie lub pozétknqc przy wysokich temperaturach takich jak 180 °C. Warto obnizy¢

temperature w takich przypadkach.



Utwardzenie

Dobra zdolnos¢ odziezy do prania zalezy od prawidtowego wygrzania, a takze od jakosci odziezy i prawidtowego
funkcjonowania urzadzen. Naturalnie, pozadany efekt koricowy jest taki, ze tusze reaquja prawidtowo pod czas obrébki
wstepnej, aby wytworzy¢ doskonaty druk. Zapytaj swojego dostawce, czy maja koszule silikonowe lub zmiekczacze
wstawki. Te srodki chemiczne mogg ograniczy¢ zdoInos¢ do prania, poniewaz atrament nie moze reagowac prawidtowo
na te wtdkna. Zaleca sie wykonywanie testéw przed rozpoczeciem produkdji.

Uwaga: poddana wstepnej obrébce tkanina nie moze dotykac glowicy drukarki, jeZeli dotknie mozZe zablokowac dysze

drukujgce. W codziennej eksploatadji drukarki, nalezy przestrzegac odpowiednich procedur w zakresie zatadunku materiatow.

Utrwalanie atramentu dla ciemnych tekstyliow: Czas / Temperatura

(iemna tkanina dla druku powinna by¢ wygrzana, przez co najmniej 2,5 min przy 180 °Club 3,5 min przy 150 °C dla

materiatu odpornego na ciepto.

Utrwalanie atramentu dla biatych i kolorowych tekstyliow: Czas / Temperatura

Biate i pastelowe kolorowe powinny by¢ wygrzane, przez co najmniej 2,5min przy 180 ° Club 3,5 min przy 150 ° C.

Zabezpieczanie maszyny

Klient musi wykonac konserwacje, aby maszyna dziatata niezawodnie. Najwigcej probleméw technicznych pojawia sie w
maszynach , ktérych utrzymuje sie w nieprawidtowy sposdb. Podczas druku na odziezy drukarka wykorzystuje duzo wiecej
atramentu niz w przypadku drukowania na papierze. Moze to spowodowac, ze nadmiar tuszu wyleje sie na inne czesci
maszyny. Rdwniez atramenty na ubraniach moga wyschnac o wiele szybciej niz atramenty na papierze, ze wzgledu na ich
rézna strukture chemiczna.

Podczas drukowania biatym atramentem na ciemnej odziezy, materiat w obrobce wstepnej jest kleisty. Jesli cokolwiek jest
rozpylane w poblizu urzadzenia, wéwczas te substancje moga dostac sie do wewnetrza maszyny. Biaty atrament i wstepna
obrdbka stwarzaja twardy materiat, ktory bardzo trudno usunac. Moze to spowodowac wiele probleméw z gtowica
drukujaca. Drukarki atramentowe nie powinny przebywac w goracych, suchych i brudnych pomieszczeniach.

Brak przeprowadzenia konserwacji moze przyczynic sie do pogorszenia jakosci drukowania lub nawet uszkodzenia
niektorych czesci maszyny. Prosimy o wykonanie obstugi technicznej zgodnie z okresami podanymi w opisie. Nastepujace
kroki pozwolg zwiekszy¢ wydajnos¢ i utrzymac niskie koszty obstugi. Maszyna jest kosztowng inwestycja i aby uzyskac jak
najwiecej z niej, nalezy poswieci¢ czas na nauke. Prosimy zapoznac sie z prostymi krokami, ktére pomogg utrzymac

drukarke w stanie niezawodnym i wydajnym.



Podstawy konserwacgji
Te czynnosci musza by¢ wykonywane kazdego dnia

1. 0twdrz gérna pokrywe

2. Przesun gtowice naciskajac niebieski przycisk przy gtowicy

4. Wyczys¢ krawedzie stagji serwisowej

5. Wlej niewielkg ilos¢ ptynu na wkiad obok stagji




6. Wypenij ptynem wktad stacji serwisowej

8. Wykonaj krétkie czyszczenie przyciskajac przycisk Menu 3 sec
9. Kiedy czyszczenie zostanie zakoriczone, otwdrz ponownie gérna pokrywe

10. Ponownie przesuri gtowice naciskajac niebieski przycisk obok gtowicy




12. Umies¢ gtowice na stacji serwisowej

13. Zaciagnij zaworki do gory




Po 3 dniach czyszczenia

1. Wykonaj codzienng konserwacje, jak opisano

2. Wyciagnij i opréznij pojemnik na zlewki

3. Zresetuj chipa pojemnika na zlewki

4. Mieszaj biaty atrament w kasetach

5. Wydrukuj biate pole A4 zeby upewnic sie ze kolor biaty jest dobry



Drukowanie po postoju

1. Mieszaj biaty atrament w kasetach

2. Wykonaj mocne czyszczenie PWR Cleaning, jezeli nie pomoze wykonaj raz jeszcze

Czyszczenie po dtuzszym postoju

Jest to konieczne w celu usuniecia farb podczas dtugiego czasu bezczynnosci: Usuna¢ farby z systemu i wyptukac
gtowice destylowang wodg lub roztworem ptuczacym.

1. Wyfaz drukarke, odtacz kabel zasilania i kabel danych.

2. Podnies obie dzwignie do géry. Odkrec rurki od filtrow.

3. Wlej ptyn do kaset, wezesniej je wyptucz. Pofacz strzykawke z pierwszej rury tuszu z lewej strony do gtowicy
drukujacej i wyciggnij ptyn czyszczacy, zr6b tak z kazdym slotem. Nalezy czysci¢ rurki az beda przejrzyste.

4. Wymien 8 filtrow na nowe. Podtacz rurki z powrotem do filtréw

5. Wtz 8 kaset czyszczacych w maszyne i wykonac 2 potezne czyszczenie

6. Oprdznianie pojemnik na zlewki.

7. Lresetuj CHIP

Wiaczenie drukarki po dtuzszym postoju

1. Wi6z 8 kaset z atramentem
2. Wz maszyne i zréb PWR Cleaning (mocne czyszczenie)
3. Jezeli bedzie taka potrzeba ponéw czyszczenie

4. Wydrukuj TEST DYSZ.
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